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En ikon for verktygsteknologi

"Det hdar kommer att revolutionera bearbetningen av sma hal", tinkte Paul Horn nér han tittade
narmare pa den forsta prototypen av Supermini. Supermini-systemet lanserades sedan 1989 och ar
an idag en av Paul Horn GmbH:s mest framgangsrika produkter. Under de senaste 35 aren har
verktygssystemet genomgatt manga utvecklingssteg och har 16st utmaningarna i en mangd olika
bearbetningsapplikationer 6ver hela varlden. Horn presenterar nu ytterligare en milstolpe i
Supermini historian med en sintrad spanbrytningsgeometri for Supermini typ 105. "Med mycket
hart arbete har vi lyckats 16sa problemen med langa spanor vid den invindiga bearbetningen av
sma borrdiametrar pa ett ekonomiskt sitt", siger VD Markus Horn.

Borrning, profilsvarvning, invandiga spar, gangning, fasning, axialspar, borrning och hyvling:
Supermini-verktygssystemet kan anpassas fér manga olika bearbetningsoperationer. Skaren i solid
hardmetall anvédnds for bearbetning fran en diameter pa 0,2 mm till ca 10 mm. Horn utvecklade
hardmetallamnena eller verktyget som en droppform. Detta mojliggor stora exakta, kontaktytor i
verktygshallaren, vilket resulterar i storre styvhet i hela systemet. Dessutom forhindrar droppformen
att skaret vrider sig, vilket leder till en konsekvent exakt positionering av verktygets centrumhojd.
Med langa verktygséverhing minskar avbojningen och minimerar vibrationerna under svarvning.
Beroende pa anvandningsomrade och den diameter som ska bearbetas erbjuder Horn vandskar i tre
olika storlekar (typ 105, 109 och 110) och olika typer av @mnen. Alla typer tillater invandig
kylvatsketillforsel direkt till skarzonen. Horns verktygsportfélj innehaller cirka 2.500 olika
standardvarianter av Supermini. Dessutom l6ser Horn anvandarnas maskinbearbetningsproblem
med otaliga kundanpassade I6sningar.

Problemet med spanor dr 16st

En av de storsta utmaningarna vid invandig bearbetning dr uppkomsten av langa spanor, oavsett
vilken verktygskvalitet som anvands. Beroende pa materialet leder svarvning ofta till ldnga spanor
som slingrar sig runt verktyget, tapper till hal eller, i varsta fall, leder till verktygsbrott. Det &r héar
som spanbrytningsgeometrin kan hjalpa till. Den styr och formar spanan och far den att brytas.
Tidigare anvandes speciellt laserade eller slipade spanbrytningsgeometrier for detta &ndamal. Detta
okade dock kostnaden for skaren. Med den nya Supermini typ 105 har Horn lyckats utveckla ett
universellt skdar med sintrad spanbrytningsgeometri. Verktyget erbjuder hog processakerhet tack vare
sin goda spankontroll. Skareggsgeometrin stracker sig langt in i skarets hornradie. Detta sakerstaller
spankontroll dven med sma inmatningsinstéllningar. Geometrin kan anvandas universellt for olika
materialgrupper och ar lamplig for invandig-, plan-, kopier- och baksvarvning.
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Forutom geometrin har Horn optimerat skarens hardmetallsubstrat sa att de far storre styvhet och
en dnnu stabilare skdrkant. Kylmedelstillférseln har ocksa setts éver. Det nya vandskaret ar
kompatibelt med manga olika typer av 105 verktygshallare. Horn erbjuder skdaren som standard i tre
langder (15,0 mm, 20,0 mm och 25,0 mm) och i hardmetallkvaliteterna TH35 och IG35. Radien pa
hérnet ar 0,2 mm. Verktyget ar [ampligt for anvandning fran en borrdiameter pa 6 mm. Det breda
anvandningsomradet for skaret gar hand i hand med dess kostnadseffektivitet, eftersom priset for
nya Supermini ar detsamma som for standardskaret utan geometri. Den nya Supermini kommer att
finnas tillgangligt i lager fran och med 12/06/2024.

Anvéandaren kan vilja en [amplig |6sning for sin applikation fran ett brett utbud av olika typer av
verktygshallare. Bland dessa finns verktygshallare med runt skaft, fyrkantigt skaft, granssnitt och
justerbara verktygshallare for olika maskintillverkare. Horn erbjuder fyra olika I6sningar for
fastspanning av skaren: en klassisk kulskruv, ett frontspannelement och ett lyftelement. For tranga
utrymmen erbjuder Horn dven ett kompakt system med fastspanning via en mutter.

| praktiken:

RICH Prézision har varit leverantor till Horn i flera ar. Foretaget tillverkar stommen till
precisionsgranssnittet for Horns verktygssystem SX.

Frashuvudet ar ssmmankopplat med verktygskroppens kontaktyta via en stabil, robust och samtidigt
mycket exakt ganga. "Tillverkningen av verktygshallarna var till en borjan en stor utmaning. Horns
precisionskrav ar mycket hoga", forklarar Wolfram Stiefel, produktionschef pa RICH. Han forlitar sig
ocksa pa Horn-verktyg for bearbetning av Horn-komponenten. Kritiska egenskaper for processen ar a
ena sidan anslutningsgangan och a andra sidan flera mycket snéva toleranser. Koncentriciteten och
den axiella rundgangen hos de olika kontaktytorna ar ocksa viktiga.

Flera olika Horn-system anvands for svarvoperationerna pa komponenterna. Fér invandig svarvning
av sma diametrar anvander RICH i allmdnhet Supermini-systemet. Férutom en precisionsganga gors
aven en kona och en passning for att centrera SX-granssnittet med p-precision. En Supermini typ 105
anvands for att svarva konan och passningen. "Svarvprocessen fér att uppna de mycket snava
toleranserna ar stabil. Ett problem som vi alltid har haft med invandig svarvning av sma diametrar ar
langa spanor som slingrar sig runt verktyget. Oavsett vilken verktygstillverkare som viljs har alla
detta problem", forklarar Wolfgang Rich.
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Med den nya generationen Supermini typ 105 har Horn |6st ett problem som annars bara kunde
I6sas med speciellt laserade eller slipade skar. Férdelarna med det nya systemet ar uppenbara vid
anvandning. "Problemet med intrasslade spanor I6stes omedelbart. Med det tidigare systemet var vi
fortfarande tvungna att manuellt avldgsna spanor fran verktyget, men nu ar de fina spanorna knappt
synliga i spanbehallaren tack vare den nya geometrin", sdger Wolfgang Rich. Verktygslivslangden ar
ungefar densamma som for skdren utan geometrin.

Bildtext: Med den nya typen 105 Supermini har Horn lyckats utveckla ett universellt skar med sintrad
spanbrytningsgeometri.

HORN Sverige & Danmark Telefon 019-277 76 06 E-mail: info@phorn.se CVR-nr: DK-27 07 14 81
Powered by JR TOOL ApS Telefax 019-277 76 08 www.phorn.se Bankgiro: 133-0612
Box 1902

SE-701 19 Orebro



Pressmeddelande

(ph HOorRN D)

HORN Sverige & Danmark

Powered by JR TOOL

Bildtext: Supermini-verktygssystemet kan anpassas till manga olika bearbetningsoperationer.
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